
  望奎双汇北大荒食品有限公司
技术要求
本技术要求适用于厂区内指定区域的金属构件防锈防腐涂装、彩钢板面层维护涂装及车间地面、室外道路标识线涂刷的年度维修工程。
施工应符合但不限于以下国家、行业现行标准、规范：
《钢结构防腐蚀涂装技术规程》CECS 343:2013
《涂装作业安全规程》系列标准 (GB 6514-2023等)
《钢结构工程施工质量验收规范》(GB 50205-2020)
《道路交通标志和标线》相关标准 (GB 5768)
1. 施工范围及内容
金属表面除锈刷漆：指定的金属栏杆、扶手、爬梯、平台、更衣柜、室外管道、钢结构桁架、支架、生产设备等。
彩钢板面层维护刷漆：指定的室内吊顶板、吊顶层内檩条、建筑彩钢屋顶、墙面彩钢板等锈蚀、漆膜脱落区域。
地面及道路标示线刷漆：指定的车间内部地面区域、室外道路、停车场区域的标线、车位线、指引箭头等（包含道边石、混凝土墩、立柱等位置的警示线）。
抹灰面层刷漆：指定的建筑外墙底部红色墙裙区域。
施工内容：指定施工范围内的金属基层表面清理、除油除锈（锈蚀部位）、旧漆层处理（粉化、起皮部位）、打磨、清洁、涂刷底漆、中间漆、面漆。需要标示线的地面或道路的除油清洁、干燥、放样、涂刷或喷涂专用道路标线漆。车间内标识需使用环保、耐磨、防滑的专用工业地坪漆。颜色需与现有涂层保持一致或按招标人指定。
1. 材料、做法要求
通用要求：所有涂料产品必须为品牌原装合格产品，提供产品合格证、质量检测报告。
做法1：醇酸防锈底漆1遍（60μm）+醇酸磁漆2遍（100μm），总涂层厚度不低于160μm。
做法2：环氧富锌底漆（或红丹底漆）2遍（60μm）+银粉面漆2遍（100μm），总涂层厚度不低于160μm。
做法3：环氧富锌底漆2遍（60μm）+环氧云铁中间漆1遍（70μm）+丙烯酸聚氨酯磁漆2遍（70μm），总涂层厚度不低于200μm。
金属表面的除锈刷漆，除锈等级均不小于St2.0级，刷漆做法根据现场实际情况选择不同做法进行施工。
车间室内地面标示线，选择品牌原装专用标线漆，干膜厚度不小于0.2mm。
室外道路标示线（包含道边石、混凝土墩、立柱等位置的警示线），选择品牌原装马路专用标线漆（道边石、混凝土墩、立柱等位置的警示线选择醇酸磁漆），干膜厚度不小于0.3mm。
1. 施工工艺要求
金属表面：彻底清除表面的油污、灰尘、浮锈、松动的旧漆皮。锈蚀区域必须采用机械工具（如动力钢丝刷、砂轮机）打磨至露出金属本色，除锈等级不低于Sa1级。
彩钢板表面：锈点必须彻底打磨清除，周边区域打磨出良好附着力表面，用专用清洁剂去除油污和灰尘。
标示线：施工前必须清扫、吸尘，确保地面无油、无水、无尘。松动的旧线需彻底清除，牢固的旧线彻底覆盖。严格按照放样尺寸施工，线条平直、边缘整齐、宽度一致。箭头、字符等图形规范清晰。
涂刷方法可采用刷涂、辊涂或喷涂。喷涂需做好周围设备的防护。涂层应均匀、无漏涂、无流挂、无起泡、无皱纹。
1. 验收标准
外观：涂层颜色均匀一致、无漏涂、无透底、无流挂，施工期间基层温度在10到30度时无起泡、皱纹、针孔等缺陷。标识线清晰、规整。
厚度：使用磁性测厚仪检测，干膜厚度达到规定要求。
资料：提交完整的施工记录、材料证明、隐蔽工序验收单、最终验收报告。
image1.wmf
 

 

 


oleObject1.bin
[image: image1.png]V (A
e






 












